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Rozumime vasemu byznysu!

Technologie fezéni hraji v moderni vyrobé dulezitou roli, at uz se jedna

o jakykoliv obor. Stejné jako u svafovani se i zde neustale zvysuji poza-
davky. Rezaci zafizeni by méla pracovat stale rychleji a presnéji. Doba
potfebna k opracovani kazdého dilu by méla byt zkracena na minimum,
material by mél byt vyuZit co mozna nejefektivnéji — to vse pfi zachovani
nejvyssi mozné kvality vyroby. Soucasné stéle vice nabyva na vyznamu
snadna obsluha pro uZivatele, bezpecnost vyroby a energeticka Gcinnost.

V reakci na tyto zvysujici se naroky na hospodarnost a kvalitu stoupa
poptavka po inovativnich technologiich fezani. Pfi vybéru vhodného
fezaciho zafizeni je duleZité zohlednit konkrétni zadani a soucasné

i potencidlni budouci zdméry. Proto vam spolec¢nost CLOOS nabizi hned
tfi rizné procesy rfezéni — Laser Cut, Plasma Cut a Autogen Cut — s rdzny-
mi specialnimi vlastnostmi a vyhodami. V zavislosti na druhu materidlu,
tloustce plechu, geometrii, poctu kust, kvalité fezu a ovlivnéni materidlu
je v nékterych pfipadech jeden z postupl vhodnéjsi nez jiny. Profito-

vat mlzete zejména z nami nabizené jedine¢né moznosti kombinovat
fezani a svarovani. Pro jakoukoliv Ulohu svarovani a fezani u nds najdete
optimalni zafizeni.

Vlypracujeme pro vas inovativni, individualizovana reseni, diky nimz
i v budoucnosti udrzite krok s rostoucimi pozadavky.
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» Popis projektu
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Na Fezaci lince znacky CLOOS instalované ve spolecnosti voestal-
pine Anarbeitung GmbH v Linci jsou vyrabény pfifezy z plechu
podle individudlnich poZadavki zédkaznika. Srdcem celého zafi-
zeni je Sestiosy robot QIROX, ktery mUze diky linedrni jednotce

stfidavé pracovat na dvou stanicich.

Weld your way.




Autogen Cut

voestalpine

Robotické fezaci zafizeni se sklddd ze dvou stanic a disponuje laserovym senzorem, a navic jesté dotykovym hrotem. Zatimco robot na jedné strané stolu zpracovava

ptitez do tvaru, na druhé strané jiz mGze probihat prezbrojeni.
Popis projektu

Prostfednictvim softwaru MOSES se Fizeni robotu dozvi, kde presné
se dilce nachazeji. Robot nasledné pomoci laserového senzoru vyméri
presnou polohu opracovavaného dilce. V navaznosti na to vypoct-
jesté Fizeni robotu spravné udaje o pohybu robotu a opracuje pfifez

presného tvaru.

Zatizeni umozniuje maximalni flexibilitu, protoZe robot dokaze rezat
jak plazmatem, tak i autogenem. Rezaci zafizeni usetfi celkem 50 pro-
cent ¢asu potiebného pro pripravu svarového spoje, a navic jesté

vyznamné zvysuje bezpecnost a kvalitu procesu.
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Poté, co robot pomoci laserového senzoru presné vyméfil polohu zpracovavaného dilce, vypocte Fizeni pfesné tidaje pro pohybu robotu a nasledné opracuje pfifez

pfesného tvaru. Nasledné je stanice uvolnéna pro vyloZeni a naloZeni novych pfifezu.

Dalsi zvlastnosti je automatické zapalovani hofaku s predstihem, které vyvinula spole¢nost CLOOS ve spolupréci s firmou voestalpine.

Vynikajici vlastnosti

Zkraceni pFipravy svarového spoje o 50 procent pfi sou¢asném
zvySeni procesni bezpecnosti

Zvysena procesni bezpecnost diky velké vzdalenosti mezi lasero-
vym senzorem a pracovnim bodem

Soucasné chystani a opracovani diky efektivnimu systému 2 stanic
Zaruka neménné a vysoké kvality diky pouZiti laserové offline

senzoriky

Weld your way.

Maximalni flexibilita, Ize pouZit jak metodu fezani plazmatem, tak
i autogenem

PIné automatizované vytvafeni program( na bazi CAD diky soft-
waru MOSES

Lepsi pracovni podminky pro zaméstnance diky pfechodu na

nova, automatizovana reseni

voestalpine




Cutting Solutions

Plasma Cut

JAMS

TECHNOLOGY

Spole¢nost AMS navrhuje a vyrabi vysoce kvalitni nadrze a zafizeni z nerezové oceli, uréené pro chemicky, potravinaisky, medicinsky a biotechnologicky primysl.

Popis projektu

V saské firmé AMS Apparate-Maschinen-Systeme Technology GmbH
vyresil casové narocné rucni fezani nerezové oceli pro vyrobu nadrzi
robot. Na ¢em se dfive ru¢né pracovalo dva dny, to nyni zvladne
robot za méné nez ¢tyfi hodiny. Robot je vybaven taktilnim senzorem
pro presné vyméreni dilce. Diky tomu odpadla rucni pfiprava
rozkreslovani.. Kromé toho nejsou zapotrebi témér zadné dodatecné
Upravy. Zafizeni se dvéma stanicemi zajistuje maximalni efektivitu,

nebot pracovnik obsluhy mdzZe pracovat paralelné s robotem.

Software MOSES umoziiuje offline programovani dilcti na pocitadi
nezavisle na procesu fezani. To vyrazné zkracuje pfipravu a prostoje.
Dalsim pfinosem je vysoka shoda vykresu s produktem. Firma AMS
tedy mize vyrdbét reprodukovatelné konstrukéni dily, coz umozriuje

pozdéjsi snadnou vyménu nadrzi.
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O AMS

TECHNOLOGY

Cutting Solutions

B rrEE ke A

Robotickeé zafizeni se skladd z 8 metrii dlouhého a 3 metry Sirokého portalu s vyskou zdvihu 1 metr. Robot typu QRC 350 zde vyrezava otvory a kontury do kdnického dna
nerezové nadrze.

| —

Dna ndadrzi mohou byt vysoka az 1 500 mm a mohou mit primér az 4 000 mm. Dotykova snimaci hlava na rameni plazmového hordku nejprve proméfi torisféric-
Tloustka materidlu pfitom dosahuje az 25 mm. ka, kénickd, eliptickd nebo polokulovd dna a na strandch vyznaci mista, kde bude
dno pozdéji pfesné umisténo a privareno k plasti nadrze.

Vynikajici vlastnosti

M SniZeni vyrobnich nakladi aZ o 20 procent I Moiznost plné automaticky zpracovat trojrozmérné rezy
M Rychlejsi vyrobni tok u mensich dilct diky dvéma délenym v nejrdznéjsich dnech nadrzi, véetné srazeni hran (pfiprava
stolim pro fezéni hordkem o velikosti 4 x 4 metry nebo svarového spoje)
moznosti jejich sestaveni do jednoho stolu o velikosti I Presné vymérovani torisférickych, konickych, eliptickych
4 x 8 metrl nebo polokulovych den pomoci pneumatického dotykového
I Minimalni tolerance 0,7 mm pfi podélném fezu diky stabil- hrotu
ni ocelové konstrukci [ Jasné zvyseni rychlosti — automatizovand vyroba trva Ctyfi

hodiny, ru¢ni vyroba naproti tomu dva dny
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Cutting Solutions —T— aaﬂfrowoc

Laser Cut

Autojerdb Grove GMK4115 s maximalnim zatizenim 100 t, délkou ramena 11,3 m a Uhlem ramena od -1,5° az do +82°.

Popis projektu

10 <

Skupina Manitowoc patfi k pfednim svétovym vyrobcim Sedmiosy robot CLOOS, zavéseny na portalu, pojizdi ve 26 me-
jerabl. Ve Wilhelmshavenu vyrabi tento americky koncern tré dlouhé kabiné diky systému kolejnic. Svafovani probiha
autojeraby GROVE. Firma CLOOS zde instalovala laserové hyb- v poloze tfi a deviti hodin, aby nebylo nutné konstrukéni dil
ridni zafizeni pro svarovani a fezani ramen. Zde se ze spodni a otacet. Diky automatickému vyménnému systému ma robot
horni skorepiny svaruji ¢asti ramen pro autojerdby, dlouhé az pristup k svarovaci a fezaci jednotce.

14 metr(, a opatfuji se otvory.

CLOOS



Cutting Solutions @anﬂowoc

Rameno mobilniho jefdbu se sklada ze zakladni ¢asti a aZ Sesti teleskopickych ¢asti, z nichZ kazda je dlouha az 14 metrG. Spodni polovi¢ni skofepina je ze silnéjsiho plechu
nez horni. Jednotlivé ¢asti ramena se pfitom vyrdbéji z vysokopevnostnich jemnozrnnych oceli o tloustce 4 az 15 mm.

Automatické znaceni pozic pro umisténi otvor( probiha nyni ve srovnani s ru¢nim Nasledné vyrezani kazdého otvoru trvalo dfive 15 minut, nyni laser zvladne za
fezédnim o 80 procent rychleji. stejnou dobu vyrezat 30 otvord.

Vynikajici vlastnosti

I Laser lze flexibilné pouZzit také k automatizovanému W Snizeni nakladt diky vynechdani ochrany svarové lazné,
oznacovani (narysovani) pozic vyZzadované metodou UP (pod tavidlem), pripravy

M Zvyseni rychlosti o 150 procent pfi pouZiti metody svarového spoje, vnaseni pfidavného materidlu,
tandemového svarovani v porovnani s metodou UP (pod odstranovani tavidla a také svarovani vétsiho poctu vrstev.
tavidlem):
Tandem Weld: 150 cm/min. [ Laser ruci za kvalitu a umozriuje vysoce presné a reprodu-
Metoda UP (pod tavidlem): 60 cm/min. kovatelné vysledky svarovani

Weld your way. > 11



Plasma Cut

Plazmové fezani 50 mm silné nerezové nadrie. Rezy zkosenymi pod thlem 45° Ize fezat konstrukéni dily o tloustce a 35 mm. Nasazeni robotické techniky prinasi

v praméru Usporu 15 az 20 procent vyrobnich nakladd, a to pfi konstantni nebo zvy3ujici se kvalité.

Metoda fezani plazmatem se velmi dobte hodi pro fezéni kontur na trubkovych spojich, které maji byt nasledné spojeny. Kontury vyfez(i musely byt dfive pracné

obkreslovany rukou podle Sablony — robot zvladne zpracovat jeden vyfez za 15 minut.

Predtim: Otvory pro hrdla byly pracné vytvareny ru¢né, coZz znamenalo Casové Poté: Vyrezavani otvorl probiha automatizované a ve zlomku ¢asu, navic s vyssi

naroc¢né dodatecné Upravy. kvalitou. Okraje fezu jsou rovhomérné a vykazuji vyrazné méné otiepli nebo

nanosu strusky.

12 < CLOOS



Priklady konstrukcnich dild

Autogen Cut

Rezani specialniho vyméniku tepla (chladice $tépnych plyn() autogenem jako piiprava pro navarovani hrdla:

Pfiprava svarového spoje probiha jiz pfi vyfezavani otvor( — hrana plechu je srazena hofdkem pod Ghlem 45°,

Vlevo: Pfi pouZiti autogenu Ize trubky cilené fezat, soucasné srazet hrany a pfipravovat svarové spoje. Trubkové spoje pak mohou byt svafeny bez dalsi pripravy.
Vpravo: Rezéni plamenem se vyborné hodi pro pfipravu konstrukénich dilti na nasledné svaiovani. Svarové spoje tak pfi testovani netésnosti heliem dosahuiji nej-

lepsich vysledk( a splfiuji i ty nejvyssi ndroky na tésnost.

Externi pfedehfivaci jednotka (vlevo) zabranuje vzniku trhlin béhem svafovani. Specidlni zapalovaci jednotka (vpravo), umisténd na hlavé horaku, pred rezanim

plamenem automaticky privadi zapalovaci plyn, ¢imZ omezuje pouZivani zapalovacich svicek, které jsou nachylné k porucham.

Weld your way. > 13
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Volitelné vybaveni

Offline programovaci software MOSES

I Snadné, plné automatické offline programovani bez znalosti robotické techniky a

CAD

B Graficka simulace s prevenci kolizi a kontrolou dosazitelnosti bodt drahy

B Automatické vygenerovani 3D modelu konstrukéniho dilu se srazenymi hranami za

ucelem nastaveni parametrd fezéni a simulace

B Automatické vytvoreni vsech méficich drah pro méreni polohy a kompenzaci

toleranci konstrukéniho dilu
B Synchronni fizeni pfidavnych os
' Vypocet doby taktu

Technologické moduly MOSES

I Automatické vytvareni programa pro
roboty po zadani prameérd, tlousték stén
a polohy trubek, plastt nadrzi a den

B Knihovny riiznych typl den, normalizo-
vané trubky a soucasti

I Funkce znaceni usnadnuje polohovani
soucasti

B Automaticky vypocet a zobrazeni CAD
modelll véetné srazenych hran a krivek
prichodu

B Jednoduchy import 2D vykrest kon-

strukénich dilt (napt. DXF)

I Definice srazenych hran zadanim typu

srazeni, Uhlu, Sitky a plochy otupeni
I Technologie rezani: Autogen nebo
plazma (s funkci korekce)
I Vytvareni a sprava kompletniho
osazeni stolu

Roboticka technika — hardware a software

kontroléru

Robotickd technika hardware
I Rozsifeni vstupu/vystupu
- Rozsifeni Fidici skiiné
- Ke skfini Ize pfipojit 16 vstupt/vystu-
pu
B Tlakovzdusna pripojka na licni desce

Vymeénitelné nastroje

Software kontroléru

M Uprava parametrd

M Vicevrstevna technika

B Programovatelna kyvna télesa
B Transformace a zrcadleni

I Kombinace rGznych vyrobnich procest na jednom robotickém zatizeni

B Automaticka vyména horaku na pokyn programu

I Flexibilni moZnosti pouZiti u jednoho systému

B Proméni kazdy robot v univerzalni zafizeni

14 <
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Prislusenstvi k rfezaci technice

Rezéni autogenem:

B Monitorovani plynu a plamene

B Externi zapalovaci jednotka integrovana v hlavé horaku pro optimalni zapalovani

B Proporciondlni ventily pro pIné automatické p¥izpisobeni tloustce konstrukéniho
dilu

Rezani plazmatem:

I Znackovaci jednotka pro znackovani plazmatem, dalkovani a vroubkovani
I Regulace vzdélenosti / Fizeni vysky pro optimalni vzdalenost fezani mezi plazmo-
vym horakem a dilcem

Senzorika
I Laserovy offline senzor [ Taktilni online senzor
- Bezdotykovy zplsob méreni - Funkce Memory — uloZeni dat pro
- Flexibilita automatické rezani
- Nejkratsi mozné intervaly hledani - Online vyrovnani toleranci dilce
I Obloukovy senzor I Protikolizni senzor integrovany v hora-
- Automaticka korekce horaku ku

- Sledovani svaru bez montaze dilti na
horak

Odsavaci technika

Odsavaci stll s fezaci podlozkou, sestavajici z podkladacich tyci, nosnych tyci a vodicich
plechd

B Samonosna konstrukce bez ramu, bez privareného ramu

B Robustni, nasazovaci podlozka pod material

I Po opotrebeni Ize podlozku kompletné zlikvidovat

B Optimalni pro nakladani pomoci magnetického jerabu

B Velké vany na strusku

B Mechanické fizeni klapek odsavéni v jednotlivych segmentech stolu

Skoleni

B Zakladni kurz, stupen |
- UZivatelé povéreni vytvarenim, Upravami a spravou
programu pro roboty
- Programator robotu

B Zakladni kurz, stupen Il
- Nastavbovy kurz na kurz stupné |

Weld your way. > 15



Nasi zakaznici

OAMS BORSIG

TECHNOLOGY

(‘ €feresf @ FORTAN-SYSTEMS GmbH

CEOE & GLOBAL

VESSEL & TANK

Bodenpresswerk
ILA-LANGNER
GmbH & Co.KG

Zieh-, Press-, Stanzteile

..Wdrme clever speichern!

@amro woc Pa cKo)d

VIEEMANN voestalpine

climate of innovation ONE STEP AHEAD.

Nasi zakaznici: AMS Technology, Borsig, CATERPILLAR, CB&I, Eferest, Fortan-Systems GmbH, GEDE, Global Vessel & Tank, Huch, ILA-Lang-
ner, Manitowoc, Packo Inox, Viessmann, voestalpine
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Vhodné technologie rezani pro vase mate-

rialy

Autogen Cut

ﬁ

Plasma Cut

5

Laser Cut

K o) !
—l
Laser Cut

Weld your way.

Hospodarné fezani

Rezani kyslikem ma vice ne? stoletou tradici. Rezani autogenem
predstavuje jednoduchou metodu fezani, pfi niz dochazi k zahrati
mista fezu kysliko-acetylenovym plamenem, ke spaleni materidlu
kyslikem a k vypuzeni vzniklych oxidG ze spéry. Pfestoze se jedna

o velice stary a osvédceny postup, neumime si bez néj zpracovani
oceli predstavit ani dnes. Tento pomérné pomaly proces fezéni je
neustale dale vylepsovan pouzitim modernich horakd a kombinova-
né automatizované techniky.

Optimalni pro robotické aplikace

V pripadé metody Plasma Cut vytvari elektricky oblouk paprsek
plazmatu, ktery je silné ziZen pomoci specialni trysky a fokusaéniho
plynu. PGsobenim vysoké termické energie elektrického oblouku a
vysoké kinetické energie dodatecné privadéného plazmového plynu
material taje a tavenina je vypuzovana ze spary. Proces se vyznacuje
obzvlasté malou oblasti pisobeni tepla, velmi dobrou kvalitou fezu
a vysokou rychlosti fezadni. Diky malému vnaseni tepla se deformace
konstrukéniho dilu snizuje na minimum. Postup Plasma Cut Ize velmi
dobre automatizovat.

Vynikajici kvalita fezu pfi extrémné
vysoké rychlosti

PFi pouZiti procesu Laser Cut je svételny paprsek silné soustfedény a
vytvari maly bod s extrémné vysokou hustotou energie. Tato energie
roztavi material a dodatecné privadény rezaci plyn taveninu svou
kinetickou energif vypudi ze spéry. Rezani laserem se vyznacuje vyni-
kajici kvalitou fezu, extrémné vysokou rychlosti fezani a Ize je velmi
snadno automatizovat. V zavislosti na konkrétnich pozadavcich Ize
pouzit rizné typy laseru s rGznymi vlastnostmi.

Oblast poufZiti od tloustky
plechu 45 mm

Hospodarné poufZiti u stfedné
velkych az vétsich dil z kon-

strukéni oceli

Ekonomické pouziti vétsiho
poctu horaka

Rezéni hran s a7 tfemi hotaky

Oblast poufZiti do tloustky
plechu 50 mm

Vysokd kvalita rfezu

Vysoka rychlost fezani
Uzka oblast ptisobeni tepla
Nizka energie drahy

Programovani offline

Oblast pouziti: az do tloustky
plechu 12 mm (laser v pevné
fazi)

Vysoka kvalita fezu
Vysoka rychlost fezani

Uzka oblast ptisobeni tepla

Nizkda energie drahy



Metody svarovani

Tandem Weld

Laser Hybrid Weld

Narrow Gap Weld

18 < CLOOS



Procesy

Makrovybrusy

S firmou CLOOS

muzete svarovat a rfezat ...

... jakékoliv kovové materialy!

... jakékoliv tloustky materialu od 0,5 do
300 mm!

... s vyuzitim inovativnich procest!

... presné tak, jak potrebujete,
rucné nebo automatizované!

v

... efektivné a individualné!

... s vyuzitim fady dalSich sluZeb!

... V jakémkoliv oboru!

... po celém svété!

... k vasi pIné spokojenosti!

... JiZ témér 100 let!

Weld your way. > 19
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Od napadu az k hotovému konstrukcnimu

dilu, po celou dobu zivotnosti vyrobku...

Diky nasemu komplexnimu
,predprodejnimu servisu”
se o0 vas projekt postara-
me od Uplného zacatku

a vloZzime do vaseho
konstrukéniho dilu veskeré
nase védomosti. Tim vam
zajistime rozhodujici tech-
nicky naskok.

2. Planovani

Spole¢né vypracujeme
navrh reseni, ktery bude
optimalné prizptsobeny
vasim individualnim poZa-
davkim. S nasimi zékazniky
spolupracujeme ruku v ruce
a garantujeme jim plnéni
sjednanych termind.

'

e

—

3. Konstrukce

At uz se jednd o svarovaci
buriku, nebo celou plné
automatizovanou vyrobni
linku, na zakladé modularni
konstrukce nasich produkto-
vych fad pro vas vytvorime
feseni na miru, které splini
jakékoliv pozadavky vyroby.

... S nasimi osvédcenymi produkty a systémy —

vse od jednoho vyrobce!

Svarovaci zdroje

Polohovadla dilct



4. Vlyroba

Srdcem nasi firmy jsou
vyrobni zavody.
Svarovaci zafizeni a robo-

tické technologie jsou nasi
silnou strankou — klicovou

kompetenci disponujeme
v oblasti obloukového
svarovani.

! __ * :"-tdﬁ-ﬂ :_

Weld your way.
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l 5. Uvedeni do provozu

Nasi specialisté provedou
instalaci ve vasi vyrobni hale
a zarizeni otestuji z hlediska
funkénosti. Diky tomu maze-
me zarucit hladky pribéh a
rychlé spusténi vyroby.

6. Zaskoleni

| |
V nasich modernich, na
praxi zamérenych skolicich
centrech vyskolime vase

zaméstnance a servisni tech-
niky v oblasti programovani,

obsluhy a udrzby.

F'—

N&s odborny tym vam
poradi v otazkach rozsireni,
modifikaci a repasovani
vaseho stavajiciho robotic-

kého a svarovaciho systému.

Poskytujeme také rozsahly
servis v oblastech inspekce,
kalibrace a udrzby.

*

beni'a uzivatBlsk
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Weld your way!

22 <

Prinaset skutecnou pfidanou hodnotu pro nase zdkazniky! — Tento cil

pohdni nasich 700 motivovanych zaméstnanc(i k maximalnim vykontm.
Dali jsme si za Ukol rozhodujicim zpUsobem pfispét nasimi inovacnimi
svarovacimi procesy vidy provérenymi ve vyrobnich podminkach k trvale
udrzitelnému hospodarskému Uspéchu vaseho podniku — a to splnime!
Soustfedime se pritom na své procesni kompetence ve svarovani a feza-
ni nejriiznéjsich Zeleznych a neZeleznych materiald.

Nabizime nasim zakaznikdim individualni feSeni optimalné prizplsobena
pozadavkim na vyrobek a vyrobu — ve spojeni s nasimi flexibilné konfi-
gurovatelnymi svafovacimi zdroji nebo v ramci vysoce integrovatelnych
automatizovanych zatizeni pro priibézné svarovani. Dokonala harmonie
procesni a strojirenské kompetence.

CLOOS



Tak, jak to potrebujete — tedy ,Weld your way“.

Pod zasttesujici znackou CLOOS celosvétoveé vyvijime, vyrabime a distri-

buujeme inovacni feseni do vice nez 40 zemi.

Diky nové generaci svarovacich zdroju pro rucni a automatizované
aplikace QINEO a systému pro automatizované svarovani a fezani QIROX
pokryva nase spektrum vyrobku celou oblast techniky pro obloukové
svarovani. Nase portfolio vyrobkd kromé toho zahrnuje inteligentni
feSeni z oblasti softwaru, vybaveni Cidly a bezpec¢nostni techniky — vzdy
na miru vasim potrebam!

Znacka CLOOS, to jsou komplexni sluzby od jednoho dodavatele!

Weld your way.

olIneo

Obloukové svarovani nejvyssi
urovné:

- svarovaci zdroje

- pohony dratu

- svarovaci horaky

- svazky spojovacich hadic

- prislusenstvi

Vse pro automatizované
svarovani a fezani:

- mechanika robotu

- fizeni robotu

- periferie robotu

- polohovadlo dilce

- vybaveni cidly

- software

Servisni linka

© +420 244 910 355

Servis

Sluzby — pro zvySeni vykonu a Uspésnos-
ti vasi vyroby:

- testovani hospodarnosti
- simulace

- zkuSebni instalace

- Skoleni

- technicka podpora

- management nahradnich dild
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Najdete nas na celém
svete!

Carl Cloos Schweisstechnik GmbH
Industriestrasse 22-36

35708 Haiger

Némecko

Telefon +49 (0)2773 85-0
Telefax +49(0)2773 85-275
E-mail info@cloos.de
www.cloos.de

|
=
N

Rakousko

CLOOS Austria GmbH
2362 Biedermannsdorf
www.cloos.co.at

Belgie/Nizozemsko/Lucembursko
CLOOS Benelux N.V.

3300 Tienen

www.cloos.be

Brazilie

CLOOS Técnica em Soldagem
Guarulhos / Sdo Paulo
07240-180
www.cloos.com.br

Cina

CLOOS Welding Technology (Beijing) Ltd.
Beijing 101113

www.cloos.cn

Ceska republika
CLOOS PRAHA, spol. s r.o.
252 42 Jesenice - Vestec

www.cloos.cz

Velka Britanie

CLOOS UK Ltd.
Wolverhampton WV 10 6 HR
www.cloos.co.uk

Indie

CLOOS India Welding Technologies Pvt Ltd.
PUNE 411 014

www.cloos.in

Mexiko

CLOOS Robotic de Mexico
Apodaca, N.L. México

CP. 66600
www.cloos.com.mx

Rusko

000 CLOOS Vostok
125445 Moskva
www.cloos.ru

Svycarsko

CLOOS Electronic GmbH
2400 Le Locle
www.cloos.ch

Turecko

CLOOS Kaynak Teknik Sanayi Ltd. Sti.
41400 Gebze Kocaeli Turecko
www.cloos.com.tr

USA

CLOOS Robotic Welding Inc.
Schaumburg, Illinois 60193, USA
www.cloosrobot.com

Weld your way.

Technické zmény vyhrazeny.

QIROX 03/12/15



